GN 631 ‘ Tryckplattor

Teknopolymer
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MATERIAL
Acetalplastbaserad (POM) teknopolymer, svart farg, matt yta.

KANNETECKEN OCH ANVANDNING

GN 631 tryckplattor anvands for éverféring av kraften vid fastspanning
med hjalp av stallskruvar GN 632.1 (se sidan 639) och GN 632.5 (se
sidan 640).

Kan anvandas pa oregelbundna eller icke-parallella ytor och férhindra
rotationsrorelsen fran skruven fran att overforas till den fastlasta
detaljen. Med tryckplattor i teknopolymer kan fastspanning ske utan att
repa ytan pa det som skall lasas fast.
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Kod Benémning di d2 3 h h2 e kol 5
GN 632.1/GN 632.5

GN.12100  GN 631-15-4.5 15 4.5 8.6 7.6 25 3.6 M6 1
GN.12101  GN 631-15-6.1 15 6.1 8.6 7.6 25 220) M8 1
GN.12105 GN 631-18-4.5 18 45 10.8 9.2 25 52 M6 1
GN.12106  GN 631-18-6.1 18 6.1 10.8 9.2 2.5 4.2 M8 2
GN.12111 GN 631-18-7.8 18 7.8 10.8 9.2 2.5 3.8 M10 2
GN.12112  GN 631-21-4.5 21 45 12.8 10 3 6 M6 2
GN.12113  GN 631-21-6.1 21 6.1 12.8 10 3 5 M8 3
GN.12116  GN 631-21-7.8 21 7.8 12.8 10 8] 43 M10 3
GN.12121 GN 631-21-9.4 21 9.4 12.8 10 3 3.4 M12 3
GN.12128  GN 631-25-4.5 25 4.5 13 10.5 3 6.5 M6 5
GN.12129  GN 631-25-6.1 25 6.1 13 10.5 3 55 M8 3
GN.12131  GN 631-25-7.8 25 7.8 13 10.5 3 4.6 M10 5
GN.12136  GN 631-25-9.4 25 9.4 13 10.5 3 3.6 M12 5
GN.12140  GN 631-32-4.5 32 4.5 14 1 3 7 M6 6
GN.12141 GN 631-32-6.1 32 6.1 14 1 3 6 M8 5
GN.12143  GN 631-32-7.8 32 7.8 14 1 3 5 M10 5
GN.12146  GN 631-32-9.4 32 9.4 14 1 3 4.2 M12 5
GN.12151 GN 631-40-6.1 40 6.1 16 13 4 8 M8 10
GN.12153  GN 631-40-7.8 40 7.8 16 13 4 7 M10 10
GN.12156  GN 631-40-9.4 40 9.4 16 13 4 6.2 M12 10
GN.12161 GN 631-50-6.1 50 6.1 16 15.5 4 10.4 M8 12
GN.12163  GN 631-50-7.8 50 7.8 16 1515 4 9.3 M10 12
GN.12166  GN 631-50-9.4 50 9.4 16 15.5 4 8.7 M12 12
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